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Filon Technologies ha concebido, disehado y fabricado una mdquina de

preparacion de color sin parangdn en el mercado de la automocion.

Dosificacion precisa y automatizada
El Grupo Fillon Technologies ha desarrollado tecnologias especiales que
convierten a Daisy Wheel en una mdaquina realmente Unica:

* Dosificacion automatizada mediante una valvula, un solenoide, una bdscula
y un software especializado que combina todos estos componentes en
tiempo real

* Precision garantizada de +/- 0,05 g
* Repeticidon de la dosificacion

* Automatizacién de la preparacion del color de la pintura

pdara carroceria

Conservacion de la pintura

Para solucionar el problema de conservacion de la pintura,

Filon Technologies ha desarrollado una botella sin aire que

,,\
g
W

evita la evaporaciéon prematura de los componentes de la

pintura. Finalmente, gracias a la rotacion confinua de la

mezcla suave, Daisy Wheel impide la sedimentacion de la

(E—

pintura.

A Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se

manipula la maquina.
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PRESENTACION GENERAL

A
~
~
O
N~
~
=
(®)
L0 05L 1L
Botellas
y valvula
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ambos tipos de botella)
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Daisy Wheel Productos de limpieza

Accesorios de Daisy Wheel (no integrados

en el equipo):

Router

Estacion de fijacion + llave
dinamométrica
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~_ REQUISITOS PRELIMINARES

v Equipo necesario para la instalacion de la Daisy Wheel no incluido
- Una segunda mesa de apoyo de la Daisy Wheel en la que puede colocarse la estacion de fijacion.
- Un adaptador de aire comprimido para un tubo de 6 mm de didmetro para conectar la red de aire
comprimido.
- Un cable de red de categoria RJ45 6 recto FIP para conectar el ordenador de la Daisy Wheel
a la instalacién.

v/ Conexiones que debe proporcionar el usuario para la instalacion de la Daisy Wheel:

- Conexién de aire:

» Se debe conectar la maquina a la red de aire comprimido con una manguera para aire comprimido
de 6 mm de didmetro. El flujo de admisidén de aire debe estar seco, sin restos de humedad y regulado
entre 6 y 10 bar (de 87 a 116 psi). La red debe estar equipada con un filtro regulador y un depdsito de
agua (Fillon Technologies o su proveedor oficial no suministran este equipo)

La presién de red debe encontrarse entre 6 y 8 bar (de 87 a 116 psi).

- Conexidn eléctrica:

» AseguUrese de que las caracteristicas de la fuente de alimentacion proporcionada para la maqguina
coinciden con las de la placa de identificacion. Este equipo ha sido disefiado para funcionar con una
fuente de alimentacién (lado primario):

U = 100-240 V/50-60 Hz — | = 4 A. El lado secundario del blogue Meanwell suministra 24 V para alimentar
la mdquina.

Laenfradaesa24V === 8A,

= Se recomienda encarecidamente asegurarse de que se llevan a cabo todas las comprobaciones
necesarias para tener la seguridad de que la instalacién eléctrica cumple los estandares eléctricos
nacionales y la normativa local.

= El equipo se debe instalar con un sistema de protecciéon eléctrica que cumpla la normativa.

= Se debe instalar un interruptor diferencial con una sensibilidad de disparo de 30 mA para profeger
a las personas y al equipo.

= AsegUrese de que la sala que estd utilizando tiene una toma de tierra exclusiva para la Daisy Wheel.

|

Puesta a tierra de
—— la Daisy Wheel.
Esta operacién
debe ser realizada
por un técnico
certificado que no
sea de Fillon
Technologies

v Temperatura ambiente para utilizar la Daisy Wheel:
- 5°C/41 °F < temperatura < 35 °C/95 °F

PRECAUCION: Una vez instalada la Daisy Wheel, la mdquina ya
no debe moverse.

OBLIGATORIO: La Daisy Wheel se debe instalar sobre una superficie plana.
La Daisy Wheel se debe instalar cerca de cualquier parte del equipamiento que pueda
causar vibracion.

La Daisy Wheel debe permanecer conectada 24 horas al dia.

Todos los tintes almacenados fuera de la DW, pero reservados para rellenar la maquina
deben almacenarse a una temperatura éptima de uso en la DW (consulte las

recomendaciones del fabricante de pintura)

pagina 5

Traducido de la versién original en francés

E21762 B



REQUISITOS PRELIMINARES

- Conexion de TI:

El correcto funcionamiento de la Daisy Wheel, las actualizaciones de software,
el diagndstico de fallo remoto vy la rectificacion dependen de las siguientes
condiciones de la instalacion:

o La Daisy Wheel debe estar conectada al router incluido en el suministro.

El PC (no incluido) utilizado para controlar la Daisy Wheel debe estar conectado al
router (configuracion requerida: Windows 10 o versiones posteriores).

o Se debe conectar un cable de red de categoria RJ45 6 recto FTP (no incluido)
al router.

o Se debe instalar una antena GPS

ZONA A PRUEBA DE EXPLOSION *

192.168.42.1

192.168.42.43 192.168.42.4

Windows 10
(o versiones posteriores)

|:> Fuera de zona a prueba de explosion para el router, la fuente de alimentacion y el ordenador
(si no son a prueba de explosion)

Independientemente de la configuracidon de las instalaciones, los puertos
22, 80, 123, 514, 2020 deben estar abiertos para este subconjunto de red.

Se debe instalar el siguiente software en el PC de conftrol:
Phobos (asistencia remota para FR/EN/DE), Firefox
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INSTALACION

v'Transporte y manipulacién:

El equipo se entrega en una caja de madera especial para garantizar su
seguridad durante el fransporte y el almacenamiento antes de la instalacion.

vInstalacion :

Daisy Wheel solo puede ser instalada por técnicos de Fillon Technologies
o técnicos autorizados por Fillon Technologies, que son las Unicas personas

cudlificadas y autorizadas para la instalaciéon y la puesta en funcionamiento
del equipo.

Una vez instalada, la maquina se debe utilizar siempre sobre sus patas (en ningun
caso sobre sus ruedas, que se deben utilizar exclusivamente para la instalacion).

E21762 B pagina 7/
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uso

v Modo de mezcla suave:
Cuando la mdqguina no estd en uso, pasa automdticamente al modo
de mezcla suave* al cabo de 1 hora para conservar la pintura.
Este modo se indica mediante una luz led azul en la maquina.

v'Acceso a la interfaz de control de DWWI (interfaz web):

Para acceder a la Interfaz Web, abra Firefox e infroduzca la direccion IP de la
maquina en la barra de navegacion o el dominio (https://panel.daisywheel.fr).

& | 8w

"

Daisy —
Wheell, ...

Technologies™

Cuando acceda a la pdgina de inicio de la interfaz web, introduzca su nombre
de usuario y contrasena (comunicados durante la instalacion):

Nombre de usuario: [g8§
Contrasena: sescssssee

Dalsy ~——

Wheel. ...

Technologies™

Nota: 1 usuario = 1 nombre de usuario y cada usuario tendra que cerrar la sesion para
permitir que el siguiente inicie sesion.

*mezcla suave: término usado para describir la rotacion continua de la rueda
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uso
v’ Interfaz de Daisy Wheel :

v Una vez se haya conectado, accederd a la interfaz de Daisy Wheel,
desde la que puede acceder a los siguientes menus :

Fillon

ey Daisy Wheel 3.0

Vertiendo Cambiar Herramientas Notificaciones

Qv

Linea directa Existencias de DW Actualizar Documentacién Cerrar sesi6n

v Para iniciar la formula, pulse el botdn « Vertido ». a
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@ Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

v Proceso de vertido de la formula :

1. Para recuperar la formula del software de color, pulse el botdn "AcTuoIizor"

2. Enla pestana "Seleccionar formula” de la interfaz de Fillon Technologies, elija
la férmula que se vaya a preparar Haga clic entonces en el botdn "Iniciar

férmulo“@ para iniciar la formula (si es necesario, infroduzca la cantfidad

deseada):

2:Formulal . EI E %

Vertiendo

®

Informacion

Nombre : Formulal

Nombre Cantidad eriginal (g) Cantidad objetivo (g) Correccion (g) Cantidad vertida (g)
FT-Chocobo 135.32 135.32 0.00 -0.00
FT-Cloud 47.09 47.09 0.00 0.00
FT-Tifa 42.22 42.22 0.00 0.00
FT-RedXill 4.14 4.14 0.00 -0.00

3. Elvaso se detecta automdticamente. Hasta que no esté colocado en la

posicidon correcta, no estd disponible el botdn « Iniciar formula ahora »:

La masa total de la formula es:
228.77 g

Compruebe si el tamaiio del vaso es adecuado para la
dosificacion

Operacion en proceso: no tocar interfaz web de la
Daisy Wheel

Inicializacion Ya hay un vaso
Puede

-- Comenzar CON este vaso
(0]

-- Retirar este vaso y esperar a la siguiente ventana
—_—
:
-

Iniciar formula Cancelar formula
-

pagina 10

Traducido de la versién original en francés

E21762 B



Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

4. Abra la puerta delantera y cologue el vaso en el plato de la bdascula.
Asegurese de que la capacidad es la adecuada para la canfidad que se

va a dosificar:
La masa total de la formula es:

La cantidad que se va a dosificar 228770

(en g) aparece automaticamente,
permitiéndole seleccionar la Compruebe si el tamano del vaso es adecuado para la

capacidad del vaso. dosificacion

Ajuste entonces la posicion del plato de la bdscula con la plataforma ajustable:

La parte superior del vaso debe
encontrarse lo mds cerca posible
de la cUpula (~1 cm)

0.4L 0.6L 1.2L 2L

5. Una vez que el vaso esté correctamente colocado, la mdaquina lo detecta.

Haga clic enfonces en el botdn « Iniciar férmula » que estard disponible:

La masa total de la formula es:
228779

Compruebe si el tamaiio del vaso es adecuado para la
dosificacion

Si la masa indicada no

corresponde a sus Va hay ot vaso

necesidades, cancele la Pusde

férm U|a- -- Comenzar CON este vaso
(o]

-- Retirar este vaso y esperar a la siguiente ventana
—
:
=

Iniciar formula ‘ Cancelar formula y
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

6. Sila cantfidad de pintura no es suficiente, aparecerd una ventana
solicitando que cambie la(s) botella(s). Haga clic en « Recarga

seleccionada » (consulte « Sustitucion de botella » de la operacion 4:

Fillon
Technologies™ Da.sy\ =

Wheel
Seleccionar formula
G

( | )
6:Formulal Z 0 g

Vertiendo

Seleccionar botes para recargar
Informacion

Seleccionar botellas que sustituir
Nombre : Formulal
ID externo : 6mqpop5EBOSAZJuKm5L6Tg8i Deben sustituirse las siguientes botellas para realizar esta férmula
Fecha de creacion : 2024-02-19 10:48:41

FT Ref. : 9813-CZCN-8022-P5GJ-2236-DDYW

+ 1 : FT-Chocobo
M:228.77¢g

+ 2 : FT-Cloud

« 5 : FT-RedXlll
Nombre Original Quantity (g)

FT-Chocobo 135.32

0.00 -0.00
FT-Tifa 42.22

-0.00
ac.ce %0.00 -0.00
FT-RedXil 414

4.14 0.00 -0.00

action (g) Poured Quantity (g)

7. Durante el vertido aparece una ventana indicando que la formula esta en
curso y la puerta no se debe aburir.

No abra las puertas durante la operacian de
dispensacion
Seleccionar formula

6:Formulal =

Vertiendo d @

Pausar formula actual
Informacion

Nombre : Formulal

ID externo : 1iHynsu59vtnOy4kvEYniYlg
Fecha de creacion : 2024-03-28 09:29:43

FT Ref. : 6298-PZGK-6348-WUUL-1588-WYMIL

M:22877 g

Trabajo de color en eurso

Nombre Cantidad original (g) Cantidad objetivo (g) Progreso Correccion (g) Cantidad vertida (g)
FT-Chocobo 135.32 135.32
FT-Cloud

0.00 135.28
47.09
FT-Tifa

47.09 0.00 0.00
42.22
FT-RedXIll

42.22 0.00 0.00
4.14 4.14

0.00 0.00
Progreso de vertido de férmula :

4 Inf: La formula se esta elaborando
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

8. La férmula se puede poner en pausa en cualquier momento si es necesario.
Haga clic en « Iniciar formula ahora » para iniciar el vertido:

(G
o =

S Fe2 -6

Vertiendo

Informacion

Nombre : Formulal

nsu59vtnOy4kvEYniYlg
Fecha de creacion : 2024-03-28 09:29:43
FT Ref. : 6. PZGK-6348-WUUL-1588-WYML
M:228.77 g

Formula en pausa:

Se acaba de realizar una operacion de mantenimiento. ;Qué quiere hacer ahora?

Nombre Cantidad original (g)

- . Correccion (g) Cantidad vertida (g)
Reemplazar o limpiar Iniciar formula ahora Cancelar formula
FT-Chocobo 135.32

0.00 135.28
FT-Cloud 47.09 47.09 0.00 47.02
FT-Tifa 42.22 42.22 0.00 0.00
FT-RedXlll 4.14 4.14

0.00 0.00
Progreso de vertido de férmula :

4 Inf.: Formula pausada

Formula en pausa:

Formula pausada manualmente al verter 1: FT-Chocobo

Reemplazar o limpiar Iniciar formula ahora Cancelar formula

Precaucion: Recuerde que debe cerrar la puerta para volver al modo de mezcla suave (buena
conservacion de la pintura)
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Fillon
Technologies™

Seleccionar formula
Vertiendo

Cj

Informacién

Nombre : Formulal

Nombre e Correcci6n (g) Cantidad vertida (g)
FT-Chocobo 3 - 0.00 13528
FT-Cloud 0.00 47.07

FT-Tifa 2.

0.00 42.22
FT-RedXlll . 0.00 415

A Inf: Fin de vertido de formula

- Eltrabajo de color se ha realizado correctamente:
aparece un botdn verde. Segun el software de color, la ventana puede
desaparecer automaticamente. Segun el software de color utilizado, la

formula que se acaba de completar se puede cancelar
automdticamente.

The color job is not completed

- Eltrabajo de color no se ha realizado correctamente:
aparece un botdn rojo. En ese caso, al hacer clic en Aceptar, un mensaje
en la parte inferior de la pantalla indica el tipo de error. Pongase en

contacto con el servicio técnico de su DW e indique claramente el codigo
de error que aparece.

Precaucion: Recuerde que debe cerrar la puerta para volver al modo de mezcla suave
(buena conservacion de la pintura)
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

v’ Sustitucion de botella vacia :

1. Abra la pestana « Cambiar »

Fillon a2yt f 2
Technologies’ Daisy Wheel 3.0

Fillon
Technologies™

Sustituir herramientas

® B
T

Nombre de la pintura 4 Nivel 4 Cant actual 4 Capacidad 4 IndW.4 Ind.C.4 B.vacia$4 Usosdev.4 Preferentemente antes 4 Ind.B.Bef. 4 Expiracion 4 Ind.Exp. 4 Estado ¢

FT-Chocobo \1 928.71 1 1 1 0 1 None None

FT-Cloud ¢ 4 1016.93

1021.78

(
FT-RedXIll L 1059.90

FT-LightSalmon

FT-Salmon

Boton "Expulsar”.

y Boton "Puerta lateral abierta”.

Ei- Botdn "Generacién de informes”.

i’
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

2. Enla pestana « Cambiar », seleccione el tinte que debe expulsarse sobre la

hoja. También puede indicar la referencia del tinte en « Buscar ":

Fillon

Sustituir herramientas

Nombre de la pintura 4 Nivel 4

FT-Chocobo

FT-Cloud

FT-RedXIll

FT-LightSalmon

FT-Salmon

Cant. actual 4 Capacidad 4 IndW.4 Ind.C.4 B.vacia$

928.71 1 1 1 0

1016.93

1021.78

1059.90

Usosdev. 4 Preferentemente antes ¢

1 None

4. Abra la puerta lateral y retire la botella que debe sustituirse de la siguiente

forma:

4a/ Desenrosque el tapon de la celda de su posicion tal y como se indica en la

pantalla :

4b/ Retire la botella de su posicion.

E21762 B
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uso

5. Coloque la botella vacia en la estacion de fijacion :

5a/ Dos posibilidades:

- La vdlvula de la botella vacia se puede reutilizar. En ese caso,
desenrdsquela de la botella con la llave dinamomeétrica y coldéquela
en la estacion de fijacion en el lugar especifico para ella (como se
muestra a continuacion).

- La vdlvula de la botella vacia alcanzado su niUmero mdximo de usos,
arrdjela al contenedor correspondiente y coloque la nueva valvula en
la estacion de fijacion en el lugar especifico para ella (como se
muestra a continuacion).

Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

5b/ Agite la botella nueva antes de instalarla en la maquina siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pintura.

5c/ Cologue una botella nuevas en la estacion de fijacion utilizando el calibre
correspondiente a su capacidad(0,5 Lo 1 L):

colocacion de botella de 0,5 | colocacion de botella de 1 |

5d/Retire la valvula y arrdjela al contenedor correspondiente para ese tipo de
basura.

5e/ Enrosque la vdlvula en la botella nueva utilizando la llave dinamométrica
especifica para este fin (valvula reutilizada o nueva).
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Fillon
Technobgie;'

Seleccionar formula

— P
4:Formulal . o E % 3

Vertiendo

C)

Informacion

Nombre : Formulal

FT Re!

M:228.77¢g
Nombre

FT-Chocobo

FT-Cloud

FT-Tifa

FT-RedXill

E21762 B

4

AS

Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

5f/ La botella y la valvula se gestionan segun su nUmero de usos:

1 uso para la botella

7 usos para la valvula

Cada una de ellas se debe escanear para poder colocarla
correctamente la mdaquina vy registrar la sustitucion de la
botella y la valvula en la base de datos

Es importante si se escanea primero la botella o la valvula

Administrar productos

Canister 1 (FT-Chocobo)

Botella:

Escanear codigo QR de botella:

Vilvula:

Escanear codigo QR de valvula:

Cantidad original (g) Correccion (g) Cantidad vertida (g)

135.32 0.00 -0.00
47.09 0.00 -0.00
42.22 0.00 -0.00
ERE 1] 5 0.00 0.00

~  Administrar productos
-

Canister 1 (FT-Chocobo)

Botella:

Escanear cédigo QR de botella:

Valvula:

Escanear codigo QR de valvula:

Botella colocada - Continuar
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

6. Pese la botella e indica la masa (en gramos):

Administrar productos

Canister 1 (FT-Chocobo)

Botella:

Escanear codigo QR de botella:

Valvula:

Escanear cadigo QR de valvula:

4 5000

Botella colocada - Continuar

Aparecerd una ventana indicando que debe sustituir la botella

Sustituir la botella o Sustituir la botella o

Comprobar su posicién correcta en la Daisy Wheel Comprobar su posicion correcta en la Daisy Wheel

Botella colocada correctamente

—
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

7. Vuelva a colocar la botella en la maqguina en el lugar exacto que se indica la

pantalla :

Please wait while processing...

Cierre el tapdn de la celda.
Compruebe silos 4 pernos estdn correctamente cerrados.

8. Compruebe silas puertas estan correctamente cerradas y haga clic en

« Conjunto sustituido — Continuar ». i

Administrar productos
Canister 1 (FT-Chocobo)
Botella:

Escanear codigo QR de botella:

Valvula:

Escanear codigo QR de valvula:

Masa:

45 I
—_—

Botella colocada - Continuar

En caso de que se redutilice la valvula, haga clic en
« Botella sustituida — Continuar ».
La interfaz destacara automaticamente el pedido
que se debe validar.
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Se deben llevar guantes y gafas de seguridad cuando se manipula la maquina.

v Rellenar el producto de limpieza :
Aparecerd una ventana cuando se deba anadir producto de limpieza :

erel

Ha alcanzado la fecha maxima de uso del producto de limpieza

Rellenar y escanear c6digo QR

Retire el cartucho utilizando el pomo correspondiente, vacie los residuos de
producto de limpieza, rellene con la botella de producto de limpieza de Fillon
Technologies :

Escanee el cddigo QR que se encuentra en la botella para validar la recarga y
reposicion enroscando el cartucho. Después, haga clic en « Aceptar ».

2rd
Ha alcanzado la fecha maxima de uso del producto de limpieza

Rellenar y escanear codigo QR
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EXISTENCIAS DE PINTURAS

Puede consultar en cualquier momento las existencias de pintura para reponer

los tintes haciendo clic en la pestana « Existencias de DW ». .‘

'Daisy Wheel 3.0

e DO Y@

Herramientas Notificaciones Perfil

Vertiendo

Linea directa Existencias de DW Actualizar Documentacién Cerrar sesion

)

®

Indice de Indice de . a Relleno B. V.
rueda carro ' Ear s T v v Fecha ' Activa’ Fecha

Sl s Prefer:':;t:smente 4 Ind.B.Bef.4 Expiracion$ Ind.Exp.$

Nombredela
4

pintura
2024-02-19 None 5 None

2024-02-19 1
11:24:08

FT-Chocobo 1 1 11:24:08
2024-02-19

2024-02-19
11:25:29

FT-Cloud 1016.93 11:25:29

2024-02-19 2024-02-19
1021.78 11:47:30 11:47:30

FT-DarkSalmon

v Para reponer los tintes cuyas existencias se estdn acabando :
Siga los pasos indicados en « Sustitucion de botella vacia » (pdginas de la

15ala19).
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MANUAL DE USUARIO

Puede acceder en cualquier momento al manual de usuario haciendo clic en el

icono « Documentacion » m

'Daisy Wheel 3.0

Herramientas

Linea directa Existencias de DW Actualizar Documentacién Cerrar sesion
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CONTACTO CON POSTVENTA

Puede ponerse en contacto con el servicio de posventa en cualquier momento

haciendo clic en « Linea directa ». A&

'Daisy Wheel 3.0

o S

Vertiendo Herramientas Notificaciones

P N

Linea directa Existencias de DW Actualizar Documentacién Cerrar sesion

v Se enviard un correo electronico directamente a la linea directa de asistencia

de la Daisy Wheel.

Fillor
Technologies™
Contacto de la linea directa

nte :+33 237 386 666

support@fillontech.com

- CANISTERS_ROI
INTS_RONIN

dela

Daisy Wheel Service Hotline

Lundi au Vendredi 7h00 - 19h00
Monday to Friday 7:00 AM - 07:00 PM
Montag bis Freitag von 7:00 Uhr bis 19:00 Uhr

e + 33237 38 66 66 @ dwsupport@fillontech.com
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HERRAMIENTAS

Las caracteristicas (estado de la maquina y del sensor) estdn disponibles

pulsando el botdon "herramientas”. g

Fillon 2,
Technologies™ iy =

Gome Changer of your Market I! Wheel

Funciones de herramientas

Estado de robot Valores de sensor
Posicion del carro : 2380
Posicion de rueda : 16520
La rueda se esta in i : Peso de bascula : 0.00g
La rueda se inicializa : 0 Tara de bascula : -4.14g
El carro se esta inicializando : 0

El carro se inicializa : 0 Progreso de dosis actual :

La rueda se mueve : 0
La rueda ha alcanzado la posicion : 0 Estado de comunicacién global
El carro se mueve : 0

El carro ha alcanzado su posicion : 0
Limpieza hiimeda en curso : 0
Mezcla suave ejecutandose : 0

Estado de la aplicacién : Ping correcto
Estado de Syscomm : Ping correcto
Estado de bascula : Comando finalizado
Estado interno : Ping correcto

Estado : La puerta principal esta cerrada : 1 -
Estado : La puerta lateral esta cerrada : 1 Parametros de botella

Eitado ‘enturi esta cerrado : 0 Test 119 - FT-AliceBlue -

Sensor: Puerta frontal cerrada : 1 Nombre de la AliceBlue
Sensor: Puerta lateral cerrada : 1 Id:119
Sensor: Bascula en posicion baja : 1 Cantidad inicial : -102.00g
Sensor: MEP en posicion alta : 1 Cantidad actual : 0.00g
Sensor : IDU esta vacio : 0 Peso de la botella vacia : 102.00g
Sensor: sensor de cero de parte superior de rueda frente a : 0 (;apacidad de la botella : 0.5L
Sensor: El sensor de cero de parte superior del carro esta delante de : 0 Ultimo uso del cartucho : None
Sensor: Sensor de deteccion de eyeccion superior frente a : 0 Ultima carga del cartucho : None
Sensor: Indice de rueda : 24

eneor- o 1 dice de carrg - 4

Botdn "Reiniciar PIP".

¢Seguro que desea reiniciar PIP?

~

4

= Borrar todas las formulas actuales de la lista de formulas.

E Gestion del tren: movimiento por parte del usuario.

Mover posicion de carro

Posicion

O
=
a-m

o--m
o
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ACTUALIZAR

Compruebe la disponibilidad de nuevas actualizaciones pulsando el botdn

"Actualizar". m

Comprobar si hay una actualizacion para la Daisy

Wheel Espere mientras el servidor de la Daisy Wheel

indaga...
ﬁ

Haga clic en "Ver resultados” para iniciar la actualizacion. Si hay
actualizaciones disponibles, haga clic en "Aceptar'.

Espere un poco mas para obtener el resultado Una o mas actualizaciones disponibles

final.... B

N = )

Ver resultados Aceptar

_Z

Al final de la actualizacion, es necesario cerrar y reiniciar Firefox
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CONSEJO DE MANTENIMIENTO

Es necesario llevar a cabo un mantenimiento peridédico para asegurarse de
que la Daisy Wheel funciona correctamente.

Aparecerdn ventanas para solicitarle que lleve a cabo el mantenimiento
semanal o mensual.

Lleve a cabo los distintos
trabajos de mantenimiento
semanales conforme al

manual de usuario
Lleve a cabo los distintos trabajos de mantenimiento mensuales conforme

al manual de usuario

Je suis d'accord

Deben utilizarse guantes de proteccion cuando se trabaje con la
madquina.

CONSEJO DE MANTENIMIENTO

SEMANALMENTE

Limpieza de la cupula p28

Limpieza del plato de labascula p29
MENSUALMENTE

Limpieza de las puertas p30
Limpieza de los rieles guia p30
Limpieza de los rieles guia p31
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Feuil1

		CONSEJO DE MANTENIMIENTO



		SEMANALMENTE

		Limpieza de la cúpula		p28

		Limpieza del plato de la báscula		p29

		MENSUALMENTE

		Limpieza de las puertas		p30

		Limpieza de los rieles guía		p30

		Limpieza de los rieles guía		p31






CONSEJO DE MANTENIMIENTO
SEMANALMENTE:

v'Limpieza de la cupula:

Compruebe sila cUpula estd limpia y en caso de que no lo esté, limpiela
utilizando un pano ligeramente humedecido con producto de limpieza
de Fillon Technologies o con una toallita de limpieza de Fillon Technologies.

Asegurese de insistir en la cavidad de la cUpula para retirar
todos los restos de pintura,
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CONSEJO DE MANTENIMIENTO

SEMANALMENTE:

v'Limpieza del plato de la bascula:'

Compruebe si el plato de la bdscula estd limpio y en caso de que no lo esté,
limpielo utilizando un pano ligeramente humedecido con producto de limpieza
de Fillon Technologies o con una toallita de limpieza de Fillon Technologies.

v' iPrecaucién! Informacién sobre el uso y mantenimiento
de la plataforma de la bascula

Tenga en cuenta que la plataforma de la bdscula de su Daisy Wheel no puede
soportar ninguna carga superior a 5 kg. Con una carga superior, No podemaos
garantizar el funcionamiento de esta pieza vy, por lo tanto, de su equipo.
Ademds, cualquier dano resultante de una sobrecarga por encima de 5 kg en
la plataforma de la bdscula, no estd cubierta por la garantia. Por consiguiente,
tenga en cuenta las siguientes condiciones de funcionamiento:

*No coloque cargas superiores a 5 kg en la plataforma de la bdscula
*Durante las operaciones de limpieza, no aplique ninguna presién a la
plataforma de la bdscula, solo rocela ligeramente vy sin presionar en
absoluto con un producto de limpieza adecuado H20 de Fillon Technologies.
*Durante las operaciones de mantenimiento, siga las instrucciones que
se le han indicado en la formacidn recibida de nuestros equipos de postventa.
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CONSEJO DE MANTENIMIENTO

MENSUALMENTE:
v'Limpieza de las puertas:

Compruebe si hay salpicaduras de pintura y en caso afirmativo,
limpielas utilizando un pano ligeramente humedecido con €l
producto de limpieza de Fillon Technologies o con una toallita
de limpieza de Fillon Technologies.

v’ Limpieza de los rieles guia:

1. Compruebe si los rieles estan limpios.

2. Mueva la unidad dispensadora central hacia atrds para obtener acceso
a los rieles utilizando el botdn « Mover carro » able la pestana de
mantenimiento. :

3. Limpielos usando el producto de limpieza de Fillon Technologies.
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CONSEJO DE MANTENIMIENTO

MENSUALMENTE:

10 min

v'Llimpieza de la bandeja de vertidos:

1. Revise sila bandeja de vertidos estd limpia y en caso de que no lo esté,
siga los pasos que se indican a confinuacion.

2. Retire el plato de la bdascula con una llave Allen de 4 mm.

3. Limpie la bandeja de vertidos utilizando un pano ligeramente
humedecido con producto de limpieza de Fillon Technologies.

4. Vuelva a colocar la bandeja de vertidos con una llave Allen de 4 mm.
Compruebe adecuadamente que la bandeja de vertidos no esté en

contacto con la celda de carga.

Plato de bascula

Bandeja de vertidos
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MANTENIMIENTO DE LAS VALVULAS

v' Aparece una ventana infformdandole de que se debe llevar a cabo

el mantenimiento de las valvulas :

o

Activar mantenimiento de valvulas

El mantenimiento de las valvulas sera obligatorio en 10 formula(s)

e

v'Nota : este mantenimiento es obligatorio y se debe realizar, de lo

contrario la maquina se bloqueara.
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cODIGOS DE ERROR

- Seleccionar formula

~ Vertiendo

® o Daisy Wheel ha detectado un error durante el proceso de preparacion de la formula

Este problema ocurrido durante el proceso de vertido puede generar una colorimetria incorrecta.
. Informacion

Nombre : FT DOSAGE >
Fecha de creacion : 2024-10-21 10:42:03
FT Ref. : 5167-JPER-9619-RLZG-7257-JTTL
M:732¢g
Nombre Cantidad original (g
FT-RedXIIl 5.00

Progreso de vertido de formula :
SRR _

La férmula encontrd un error

X

Error 40x:
Error: 406L; formula ha devuelto un error durante la dosificaci n: Error: 319 Error 3xx:

Cadigo de estado del —
. . . . Caodigo de error.
sistema. Puede comunicarse con la linea directa: +33 237 386 666
— Ver detalles en la tabla.
Ver detalles en la tabla OR .

Puede cerrar esta ventana emergente haciendo clic en el boton a continuacion

Cddigos de estado del sistema:

Codigo | Descripcion

Los detalles del error se muestran en la interfaz de

405 Estado de error ]
Daisy-Wheel.
Consulte la lista a continuacion para obtener mds
406 Statut pause detalles.
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CcODIGOS DE ERROR

Lista de cédigos de error:

Codigo | Descripcion Posibles soluciones
Problema de 1) Reinicie el PIP
301 comunicacion 2) Siel problema persiste: pédngase en contacto con la linea
electrénica directa
Problema de 1) Reinicie el PIP
302 comunicacion de 2) Siel problema persiste: pdngase en contacto con la linea
equilibrio directa
303 Vdlvula obstruida Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
Problema de accién / 1] Reinicie el PIP
304 . = 2) Siel problema persiste: pdngase en contacto con la linea
Tiempo de accidn .
directa
305 Jor_nodo de puertas Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
abiertas
306 Error de sobredosis Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
309 EOHO.' de producto de Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
limpieza
1) Reinicie el PIP
310 Posicion incorrecta 2) Siel problema persiste: pdngase en contacto con la linea
directa
311 Accién insegura Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
- Siga las instrucciones en pantalla, el botdn de validacion se
312 Fallo de presidn . - .
libera una vez que se aplica la presidn correcta
1) Compruebe la estabilidad de la rueda margarita
2) Compruebe que el cubo no toque la cupula
Balance de tara . R G
313 ; 3) Verifique el equilibrio para la limpieza
predeterminado . L ,
4) Siel problema persiste: pongase en contacto con la linea
directa
Valvula de cierre de 1) Siga Iqs ms‘rru’cc:lones que aparecen en pantalla
315 2) Cambie la vdlvula y no use la pintura de la olla
falla B .
3) Reiniciar la dosis
319 Error méxjmo de Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
sobredosis
Agina 34
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CcODIGOS DE ERROR

Error de gestampal tenso:

Caodigo Descripcion Soluciones
1_DWGS .Pr.opler'no de la Péngase en contacto con la linea directa
iniciitalizacion
1) Reinicie el PIP
2_DWGS Problema de Syscom 2) Siel problema persiste: pdngase en contacto con la
linea directa
3_DWGS Defectos en las puertas | Siga las instrucciones que aparecen en pantalla
1) Reinicie el PIP
4 DWGS Saldo por defecto 2) Siel problema persiste: pdngase en contacto con la

linea directa

Si el nUmero de error es mayor que 4, comuniquese con la linea directa.

E21762 B

I iSu maquina ha encontrado un problema técnico

durante la inicializacion!

La Daisy Wheel realizara la inicializacion para corregir

la situacion actual
Codigo de error actual:

3_DWGS

Correccion del sistema
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

» Campo de aplicacion

Acaba de adquirir una maquina dosificadora/mezcladora del modelo DAISY WHEEL fabricada por FILLON TECHNOLOGIES.
Este equipo esta previsto para el uso por parte de profesionales de la carroceria y sectores similares.

*  Marcado

Comunidad Europea: consulte la declaracion de conformidad CE y la placa de identificacion del fabricante en la maquina
Otros paises: consulte la placa de identificacion del fabricante en la maquina.

El fabricante declina toda responsabilidad en caso de que no se sigan las instrucciones indicadas a continuacion o en caso de que se modifiquen las
especificaciones de la maquina o esta se utilice para un fin diferente del que
se describe en este manual.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y ANALISIS DE RIESGOS:
INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD Y DE GESTION DEL EQUIPO

Antes de la puesta en funcionamiento:
PELIGRO:

o Instale la maquina en una sala ventilada, protegida de vibraciones
y de la intemperie. El rango de temperatura ambiente de la maquina debe estar entre +5 °C/41 °Fy +35 °C/95 °F.

Este rango puede ser modificado por las temperaturas de almacenamiento y uso de los productos de pintura (consulte la hoja de datos de los fabricantes
de pintura)

o PRECAUCION:
o Por su propia seguridad, lleve guantes durante la instalacion @

PRECAUCIONES

o Por motivos funcionales y ergondémicos, la maquina se debe instalar sobre
una superficie de trabajo (o pieza de mobiliario) con una altura aproximada de
75 cm y con libre acceso al lado derecho de la maquina (aprox. 50 cm).

Advertencia para atmdsferas explosivas: la mdquina se debe instalar en una zona que se corresponda con el marcado de la placa de identificacién del
fabricante. La Directiva 99/92/CE, que cubre la seguridad de los trabajadores expuestos a los riesgos de las atmosferas explosivas, es de completa
aplicacion en todos los paises de la Comunidad Europea. En los demds paises, se deben cumplir las normas aplicables.

Instalacion eléctrica:

La fuente de alimentacién de la mdquina debe disponer de una toma de tierra al conectar su cable de alimentacion y conectarse a una linea de 10 A
protegida por un interruptor diferencial con una sensibilidad de disparo de 30 mA para proteger a las personas y a la mdquina.

Toda la instalacién, la inspeccion, las reparaciones y los ajustes de los componentes eléctricos deben ser efectuados exclusivamente por un electricista
cualificado.
o Conecte la maquina a la red eléctrica utilizando el cable incluido en el suministro. Esta prohibido el uso de alargadores

o El conector se encuentra en el extremo del cable de alimentacion y debe conectarse a una toma montada en una pared que debe permanecer siempre
accesible y a una altura entre 0,6 y 1,9 m desde el suelo. La toma de alimentacion de la pared es el punto de desconexion de la red eléctrica.

o Es obligatorio que se equipe el circuito en el que esta instalada
la maquina con un sistema de desconexion que cumpla las normas UNE-EN 60947-2 y UNE-EN 60947-3 y con un sistema de bloqueo en la posicion "abierta”.

Magquinas instaladas en una atmoésfera explosiva:
PRECAUCION: Aseglirese de que el reparador dispone de una cualificacién reconocida que pruebe sus competencias en atmésferas explosivas
(ATEX)

La conexion se debe realizar fuera de la zona si no esta utilizando un sistema de conexion ATEX: no puede utilizar un enchufe tradicional para
conexiones “en la zona".

Daisy Wheel cumple las normas:

IEC 60079-0:2017 Atmosferas explosivas, parte 0: Equipo, requisitos generales
Edicién 7.0

IEC 60079-18:2014 Atmosferas explosivas, parte 18: Proteccion del equipo por
Edicién 4.0 encapsulado "m"

Atmosferas explosivas, parte 28: Proteccién de material y

IEC 60079-28:2015 sistemas de transmisién que utilizan radiacién 6ptica

Edicién 2

IEC 60079-46:2017 i parte 46: j de equipos

Edicién 1.0

IEC 60079-7:2015 6 i parte7: i6n del equipo por seguridad
Edicion 5 aumentada"e"

Durante la instalacion:

o La maquina se entrega ya montada en el embalaje.

o El instalador de la maquina debe haber recibido la formacion correspondiente de Fillon Technologies.

Durante la fase de manipulacion, el personal autorizado debe llevar equipo de seguridad (zapatos, guantes).

o Al sacar la maquina de su caja de transporte, la maquina debe bajar por la rampa de la caja "pequena” por el lado que da a la pendiente de la rampa.
o La maquina sélo se desplaza sobre sus ruedas durante la fase de instalacion. Esta fase la realiza personal autorizado.

o Una vez instalada, la maquina descansa sobre sus pies de apoyo.

o En ningln caso el usuario debe mover o manipular la maquina.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Durante la puesta en funcionamiento:

La maquina DAISY WHEEL tiene una potencia acUstica inferior a 70 dB(A).

PRECAUCION:

o Antes de la puesta en funcionamiento para el uso, compruebe que se han retirado todas las bridas.

o Antes de la puesta en funcionamiento para el uso, compruebe que no hay ningin obstaculo que impida que la maquina funcione.

o Conecte la maquina a la red eléctrica.

o Cuando la maquina esta conectada a la alimentacion eléctrica, debe comenzar a funcionar en modo de mezcla suave (rotacion ritmica)

Siga las instrucciones de puesta en funcionamiento facilitadas con las instrucciones de instalacion.

El equipo se debe instalar conforme a IEC60079-14: 2013 para IECEx y ATEX y de acuerdo con las normas NEC y CEC para EE. UU. y Canada respectivamente.

Durante el uso:

o Deje la maquina siempre encendida y con las puertas cerradas para garantizar un funcionamiento correcto.
o Antes de reutilizar un cartucho, aseglrese de que esta en buen estado.

o Utilice solo cartuchos disehados por Fillon Technologies.

o Utilice solo tintes al agua homologados en la maquina DAISY WHEEL.

o Cumpla las instrucciones de seguridad recomendadas por el fabricante de pintura.

o Siga las instrucciones de la interfaz de usuario durante las operaciones de dosificacion.

o La maquina se ha disefiado para el uso en un entorno controlado.

o Compruebe la integridad de la maquina y de su carcasa cada 4 semanas.

PELIGRO:

En la zona en que esta instalada la maquina: No fume y no encienda llamas.

o No guarde nada mas que la linea de pinturas al agua en el equipo.

o No almacene nada en el equipo.

o Vuelva a colocar siempre las protecciones en su lugar. Estan disefiadas para proteger de cualquier dafo o lesion.

PRECAUCION: N AN

o No utilice nunca un cartucho de pintura danado en la maquina. &§ @

o Los cartuchos de pintura se deben colocar correctamente en los alojamientos especificados antes de poner en marcha la maquina.
o Limpie las puertas utilizando un pafio de algodon himedo.

o Las personas con pelo largo deben utilizar una proteccion para el pelo.

o No lleve prendas de vestir holgadas, ya que pueden quedar atrapadas en la maquina.

o Use el equipo de proteccion individual recomendado por el fabricante de pintura.

PRECAUCION:

o No deje que el polvo o los residuos de pintura se acumulen sobre o en la maquina.

o Recobjase el pelo largo, no lleve ropa holgada.

Durante el mantenimiento:

Instrucciones de servicio y mantenimiento

Todas las reparaciones deben ser efectuadas por un técnico formado y cualificado por Fillon Technologies.

Desconecte el equipo de la alimentacion eléctrica antes de retirar cualquier proteccion y de llevar a cabo el mantenimiento o las reparaciones. Para
mantener el rendimiento de su maquina y reducir el riesgo de incidentes, se recomienda encarecidamente llevar a cabo las tareas de mantenimiento
periddicas que se definen a continuacion:

o Compruebe que no hay pintura en el eyector y sustitiyalo (cada 3 meses)

o Limpie las puertas con un pafo de algodon humedo (agua con jabon) y sustityalo (cuando sea necesario)

o Limpie el plato de la bascula, los rieles guia la cipula usando un pafio empapado en liquido de limpieza(consulte el consejo de mantenimiento)

o Limpie las plataformas, la bandeja de vertidos y la boquilla de limpieza usando un pafio empapado en liquido de limpieza (consulte el consejo de
mantenimiento)

o Limpie las valvulas con una esponja humeda y sustitGyala (consulte el consejo de mantenimiento)

o Drene el filtro de regulacion y sustitiyalo (consulte la sustitucion de componentes de desgaste)

o Sustituya el colector de residuos de producto de limpieza (consulte la sustitucion de componentes de desgaste)

o Compruebe que no hay pintura en el eyector y sustitiyalo (consulte el consejo de mantenimiento)

o Comprueben la ausencia de particulas en los engranajes

Después de todas las operaciones de mantenimiento, asegurese de que todos los dispositivos de seguridad que se hayan retirado se han vuelto colocar
en su posicion.

En las ilustraciones de las instrucciones se pueden ver los nimeros de pieza de repuesto.

o Documentacion adicional:

Manual de usuario, certificado de formacion sobre el uso de la maquina, procedimientos de mantenimiento, video sobre uso y mantenimiento
Condiciones especiales para un uso seguro:

- El usuario final debe tener en cuenta el hecho de que los circuitos eléctricos estan conectados a tierra, no hay aislamiento entre los circuitos de 24
VCC y el chasis de la maquina. El usuario final debe tener en consideracion las precauciones de instalacion relevantes.

- No esta previsto reparar ninguno de los caminos de llama de las carcasas Ex d de la maquina.

- Algunas piezas de la maquina (p. ej. el vaso, la carcasa exterior, etc.) pueden generar cargas electrostaticas, consulte en el manual de usuario las
advertencias/instrucciones especificas sobre este tema.

El equipo se debe utilizar exclusivamente en una zona con un grado minimo de contaminacion 2 segln se describe en IEC 60664-1
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FALLOS DE FUNCIONAMIENTO Y SOLUCIONES

Requisitos preliminares

a) Compruebe que la maquina esta conectada a la red eléctrica y que el voltaje de alimentacién es
correcto.
b) Compruebe que las puertas delantera y laterales estén completamente cerradas (cerradas
fisicamente + estado de los sensores en la pestafia de mantenimiento de la interfaz web).
c¢) Compruebe que la unidad dosificadora no se haya quedado en la posicién superior (estado de
los sensores en la pestafia de mantenimiento de la interfaz web)
d) Compruebe que el médulo de limpieza se encuentra en la posicién de pistén retraido (estado de
los sensores en la pestafia de mantenimiento de la interfaz web)
e) Conecte/reconecte la fuente de alimentacion eléctrica a la maquina y compruebe que la luz de
advertencia de alimentacion azul esté encendida.
f)  Compruebe la conexién con la red de aire (6-8 bar/87-116 psi).
g) Compruebe la conexién de red:
¢Ha esperado un minuto antes de acceder a la interfaz de control (interfaz web)?
¢Llega alimentacion al router? (pictograma verde de rayo)
¢ Corresponde el pictograma al conector RJ45 del DW que parpadea?
o En caso negativo, compruebe que el cable de red (RJ45) del DW esté correctamente
conectado al router y compruebe su estado
o Sitodo esta bien, compruebe si el router esta correctamente configurado (en ese caso,
pbngase en contacto con su administrador de red)

FALLOS DE

SOLUCIONES

FUNCIONAMIENTO

1) La rotacion ritmica (mezcla
suave) de la rueda no funciona

Precaucion: el modo de mezcla suave se inicia automaticamente al cabo de 15 minutos de inactividad
(puesta en marcha de la maquina, dosificacién, expulsion de botella, etc.).

1a) Revise todos los requisitos preliminares
1b) Si el problema persiste, péngase en contacto con la linea directa (servicio postventa)

2) La puesta en marcha de la
maquina no funciona

2a) Revise los requisitos preliminares

2b) Compruebe en la interfaz web si la puesta en marcha es correcta. Si el problema persiste, péngase en
contacto con la linea directa e indique los detalles del mensaje de error que aparece.

3) El proceso de dosificacion
no comienza

No hay movimiento en la
maquina

3a) Revise los requisitos preliminares

3b) Compruebe que no haya ninguna obstruccién mecanica ni ruidos anémalos (puertas cerradas)

3c) Compruebe si las correderas horizontales estan limpias

3d) Compruebe si la valvula esta correctamente alineada con la unidad dispensadora. Si existe algtin
problema, péngase en contacto con el teléfono de linea directa

La pintura no fluye

3e) Compruebe si la unidad dosificadora se encuentra realmente en su posicion superior
(en contacto con la rueda)

4) La unidad dosificadora se ha
quedado en la posicion
superior

4a) Péngase en contacto con el teléfono de linea directa

5) No se puede acceder a la
botella que se debe sustituir

5a) Revise los requisitos preliminares
5b) Compruebe que no haya ninguna obstruccién mecanica

5c¢) Péngase en contacto con el teléfono de linea directa

6) El tapdn de la celda no se
puede cerrar

7a) Revise si la posicion de la botella en el interior es correcta

7b) Revise el estado del tapon de la celda

7¢c) Compruebe si las botellas y valvulas utilizadas han sido disefiadas por Fillon Technologies
7d) Si el problema persiste, péngase en contacto con el teléfono de linea directa
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FALLOS DE FUNCIONAMIENTO Y SOLUCIONES

FALLOS DE
FUNCIONAMIENTO

8) La dosificacién no se lleva a cabo
correctamente

SOLUCIONES

8a) Compruebe si las valvulas estan limpias
8b) Compruebe si el cono esta limpio

8c) Compruebe que el vaso no esté en contacto con la carcasa de dosificacion

8d) Revise la temperatura de la pintura (p. €j. sila pintura lleva tiempo almacenada)

8e) Reuvise si el vaso se encuentra en la posicién correcta (ajustes de la plataforma)
8f) Quite la placa/bandeja de retencién y compruebe si esta limpia
8g) Compruebe si las botellas y valvulas han sido disefiadas por Fillon Technologies

8h) Revise si la referencia de la pintura y la posicién de la botella coinciden

9) Las valvulas estan sucias

9a) Revise los requisitos preliminares

9b) Utilice un pafio humedecido con producto de limpieza de Fillon Technologies

9c) Purgue y rellene el cartucho de limpieza con producto de limpieza nuevo de Fillon Technologies
9d) Compruebe la alineacion de la valvula con el sistema de limpieza. Si existe algun problema,
poéngase en contacto con el teléfono de linea directa

9e) Reuvise si el sistema de limpieza esta limpio y sustitiyalo si es necesario
9f) Si el problema persiste, pongase en contacto con el teléfono de linea directa

10) Componente roto o desgastado

10a) Péngase en contacto con la linea directa (servicio postventa)

Daisy Wheel Service Hotline

Lundi au Vendredi 7h00 - 12h00
Monday to Friday 7:00 AM - 07:00 PM
Montag bis Freitag von 7:00 Uhr bis 19:00 Uhr

e + 332 37 38 66 66 @ dwsupport@fillontech.com
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ESPECIFICACIONES DE MARCADO Y USO

. Recapitulacidon de la informacion del marcado del equipo

O e21321A O O E19752a O
&> Fillon I 'ECEx CSA 20.0008 X = Fillon
T Technologies [REvsEymes

T« Technologies

6 bar (87 Psi) <P < 8 bar (116 Psi)
28210 FAVEROLLES FRANCE
Ex 60079-46 11B+H2 T4 Gc (for complete machine)
Ex mc IIB+H2 T4 Gc (for solenoid)

+5°CsTas +35°C
6 bar (87 Psi) < P < 8 bar (116 Psi)

28210 FAVEROLLES FRANCE

Ex 60079-46 11B+H2 T4 Gc (for complete machine)
Ex mc IIB+H2 T4 Gc (for solenoid)
Ex mc lIB+H2 T4 Gc (for LED module)

Ex mc lIB+H2 T4 Gc (for LED module)
Ex ec mc opis 1IB+H2 T4 Gc (for Bar code reader)

Ex ec mc opis IIB+H2 T4 Gc (for Bar code reader)
Ex h 11B+H2 T4 Gc (for non electrical parts of the machine) Ex h 11B+H2 T4 Gc (for non electrical parts of the machine)

2] paisy Wheel v3 | [ ML | 2= paisy wheel v3 | [EgMCOIA |
i NN+ i NN °
| B | | B |

&, CE &.,. en  CE

WARNING: Do not open when
an explosive atmosphere is present

WARNING: Do not open when
an explosive atmosphere is present

ATTENTION: Ne pas ouvrir en
@ Pprésence d'une atmosphére explosive o

ATTENTION: Ne pas ouvrir en
@ Pprésence d'une atmosphére explosive o

WARNING

POTENTIAL DANGER OF ELECTROSTATIC CHARGES
CLEANWITH A HUMID CLOTH COTTON ONLY

AVERTISSEMENT

DANGER POTENTIEL DE CHARGES ELECTROSTATIQUES
NETTOYER A L'AIDE D'UN CHIFFON EN COTON HUMIDE UNIQUEMENT

ACHTUNG
ELEKTROSTATISCH GEFAHRDETES ELEMENT
NUR MIT EINEM FEUCHTEN BAUMWOLLTUCH REINIGEN

>

E13661B

. Si el equipo se utiliza de una forma no especificada por el fabricante, es posible que la proteccion que

proporciona el equipo sea insuficiente.

° Especificacion de clasificacion del aislamiento de circuitos externos.

La fuente de alimentacién externa debe proporcionar un aislamiento reforzado entre la red y las piezas
secundarias.

° Especificaciones del rango de condiciones ambientales para las que se ha disefiado el equipo:
o  Especificacién del grado de contaminacién: “2”
o  Especificacidn de la categoria de sobretension: Il
o  Especificacion para la altitud maxima de uso: 2000 m sobre el nivel del mar.
. Especificacion para la clasificacion de temperatura ambiente
De5a35°C/de41a95°F
. Humedad relativa max
80%
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DECLARACION UE / UK DE CONFORMIDAD

Como Fabricante : FILLON TECHNOLOGIES - 2 ROUTE DE HOUDAN - 28210 FAVEROLLES — FRANCIA
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que los productos

Descripcion: Mezcladora de pintura,
Tipo: Daisy Wheel V3 (tipo MCJA..., MCJL...)

Cumplen con los requisitos de las siguientes Directivas Europeas mediante la aplicacion de normas armonizadas:
Cumplen con la siguiente legislacion del Reino Unido mediante la aplicacion de normas designadas:

> Directiva sobre maquinas 2006/42/CE / S.I. 2008 N2 1597 Supply Of Machinery (Safety) Regulations (Reglamentos sobre
el suministro de maquinas (seguridad))

> Directiva de baja tension 2014/35/UE / S.I. 2016 n.2 1101 del Reino Unido Reglamentos sobre equipos eléctricos
(seguridad)

n IEC 61010-1:2010+ A1:2016 ; EN 61010-1:2010
Normativa de seguridad para equipos eléctricos de medida, control y uso en laboratorio

> Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE / S.l. 2016 N2 1091 Reglamento de compatibilidad

electromagnética

> Directiva ATEX 2014/34/UE / S.I. 2016 No.1107 Reglamento sobre equipos y sistemas de proteccion para uso en
atmosferas potencialmente explosivas

n IEC 60079-0:2017 Edicion:7.0 ; EN IEC 60079-0:2018
Atmdsferas explosivas - Equipos - Requisitos generales
. IEC 60079-18 :2014 Edicidn :4.0 ; EN 60079-18 :2015
Atmésferas explosivas - Proteccion de los equipos por encapsulado "m”
. IEC 60079-28 :2015 Edicidn :2 ; EN 60079-28 :2015
Atmdsferas explosivas - Equipos y sistemas de transmision por radiacion optica
n IEC 60079-7 :2017 Edicién :5.1 ; EN 60079-7 :2015 +AMD1 :2018
Atmdsferas explosivas - Proteccion del equipo por sequridad aumentada "e”
n IEC TS 60079-46 :2017 Edicidén :1.0
Atmésferas explosivas - Conjuntos de equipos
. I1SO 80079-36:2016 Edicién :1.0 ; EN I1SO 80079-36:2016
Material no eléctrico para atmésferas potencialmente explosivas
" ISO 80079-37 :2016 Edicion :1.0; EN I1SO 80079-37 :2016

Para uso en zonas con el marcado siguiente:

= Ex 60079-46 1IB+H2 T4 Gc (para la maquina completa)

= Ex mc 1IB+H2 T4 Gc (para el solenoide)

= Ex mc 1IB+H2 T4 Gc (para el médulo LED)

= Ex ec mc opis [IB+H2 T4 Gc (para el lector de cédigo de barras)

= Ex h [IB+H2 T4 Gc (para los componentes no eléctricos de la maquina)

> Directiva RoHS 2011/65/UE & 2017/2102/UE / S.1. 2012 NO. 3032 Reglamento sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos

28 de julio de 2022,
El Presidente y Director Ejecutivo,
Sébastien REINBOLD
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